Zatacznik nr 4. do decyzji 0OS-1.7222.41.11.2023.AW
Zestawienie wanien linii LCFG Il do cynkowania i fosforanowania galwanicznego

tacznie
Pozna | Liczba Poj.1 Grzanie Chiodz.
sch. wanien | wanny
Lp. Wanny Proces Proces | Ptukanie Rodzaj preparatow Uwagi do procesow
[m?] [m?]
CYNKOWANIE
1 Odttuszczanie Odtluszczanie 22-23 2 1,720 3,440 TAK Srodki zasadowe (gtéwnie NaOH), Do kazdej wanny jest podtgczony separator oleju z ktérego olej
chemiczne chemiczne surfaktanty deemulgujgce, srodki jest przesytany do specjalnego pojemnika ktory jest
zmigkczajgce wode i emulgatory przeznaczony do utylizacji.
2 Odttuszczanie Odttuszczanie 24 1 2,140 2,140 TAK Srodki zasadowe (gtéwnie NaOH), Odttuszczanie z cyklem anodowym powoduje unikniecie
elektrochemiczne |elektrochemiczne wersenian czterosodowy nawodorowania powierzchni detali oraz ewentualnego osadzenia
(pierwsze) sie zanieczyszczen na powierzchni detalu. Po procesie
odttuszczania elektrochemicznego jest realizowany proces
ptukania rowniez jak w przypadku odttuszczania chemicznego w
trzech myjkach potgczonych kaskadowo.
3 Ptuczka K1-K3 Ptukanie kaskadowe 25-27 3 1,62 4,86 Woda Proces ptukania w trzech myjkach potgczonych kaskadowo.
trzykomorowe Korzyscig wyptywajacg z ptukania w systemie kaskadowym jest
(pierwsze) uzyskanie wysokiego stopnia czystosci przy uzyciu matej ilosci
wody. Najczystsza woda jest uzyta w trzeciej wannie co daje
gwarancje czystego wyrobu do kolejnego procesu.
4 Trawienie Trawienie kwasne 28-29 2 1,825 3,650 HCI, inhibitor zapobiegajgcy Oczyszczanie powierzchni ze zgorzeliny i rdzy
nawodorowaniu pow. detalu
(weglowodory nienasycone)
5 Ptuczka K1-K3 Ptukanie kaskadowe 30-32 3 1,62 4,86 Woda Zasada dziatania taka sama jak w przypadku ptukania po
trzykomorowe procesie odtluszczania elektrochemicznego pierwszego.
6 Odttuszczanie Odtluszczanie 33 1 2,14 2,140 TAK Srodki zasadowe (gtéwnie NaOH) Odttuszczanie elektrochemiczne drugie ma za zadanie odttuscic¢
elektrochemiczne |elektrochemiczne ewentualne pozostatosci organiczne po trawieniu. Technologia
(drugie) jest taka sama jak w przypadku odttuszczania
elektrochemicznego pierwszego.
7 Pluczka K1-K2 Ptukanie kaskadowe 34-35 2 1,595 3,19 Woda
dwukomorowe
8 Aktywacja Dekapowanie. 36 1 1,510 151 HCI (o bardzo matym stezeniu) Ma na celu definitywne usuniecie tlenkéw z powierzchni z
Usuwanie tlenkow, woda jednoczesnym jej aktywowaniem. Po dekapowaniu moze by¢ a
aktywacja powierzchni nie musi ptukanie w jednej komorze.
9 Pluczka Ptukanie 37 1 1,510 1,51 Woda
10 |Cynkowanie Naktadanie powtoki 41-48 8 2,100 16,800 TAK Elektrolit Zn w roztworze z NaOH. Wanny potgczone sg z generatorem cynku w ktérym to nastepuje
alkaliczne 1-8 cynkowej Dodatki regulujgce wydajnos¢ prgdowa, |rozpuszczanie anod cynkowych. Wanny procesowe bedg
réwnomiernos¢ i wtasciwg strukture chodzone za pomocg zewnetrznych wymiennikéw ptytowych w
krystaliczng powtok. Srodki ilosci 4 sztuk ( jedne na dwie wanny). Odbiorem ciepta z
rozjasniajace powtoke. Srodki elektrolitu bedzie woda lodowa wytwarzana z pompy ciepfa.
usuwajgce zanieczyszczenia i Woda chfodnicza z pompy ciepta bedzie kierowana na wymiennik
poprawiajgce wydajnos¢ innych ptytowy , gdzie ciepto zostanie odebrane przez glikol i schodzone
dodatkéw w twardej wodzie. w wiezy chtodniczej natomiast w zimie ciepto z wody chtodniczej
bedzie wykorzystywane do ogrzewania hali przez chtodnice
wentylatorowa.
11 |Pluczka Ptukanie/odzysk 40 1 1,510 1,51 woda
elektrolitu
12 | Pluczka K1-K2 Ptukanie 38-39 2 1,595 3,19 woda
CHROMIANOWANIE (pasywowanie)




tacznie

Pozna | Liczba Poj.1 Grzanie |Chtodz.
sch. wanien | wanny
Lp. Wanny Proces Proces | Plukanie Rodzaj preparatéow Uwagi do procesow
[m?] [m?]
13  |Rozjasnianie Aktywacja w 21 1 151 1,510 HNOs (rozcienczony) Rozjasnienie powtoki cynkowej
rozcienczonych
kwasach
14 | Pluczka Ptukanie 20 1 151 151 Woda System zawracania wod poptucznych po pasywacjach umozliwia
catkowite odzyskiwanie, w cyklu zamknietym, wody uzywane w
cyklu roboczym (wanna 20 - woda poptuczna po rozjasnianiu)
15 |Pasywacja Chromianowanie 19 1 1,72 |1,720 TAK kwas azotowy, Zwigzki chromu (lll), Powtoka konwersyjna, zwiekszajgca odpronos¢ na korozje powtok
zwigzki kobaltu, kwas nieorganiczny cynkowych oraz nadaje btyszczacy kolor.
(HNO:3), fluorek sodu, azotan sodu
16 |Ptuczka K1-K2 Ptukanie pod biezgca 18-17 2 1,595 3,19 Woda System zawracania wod poptucznych po pasywacjach umozliwia
wodg catkowite odzyskiwanie, w cyklu zamknietym, wody uzywane w
cyklu roboczym (wanna 18 - woda poptuczna po pasywac;ji
cienkowarstowej)
17 |Pasywacja Chromianowanie 16 1 1,72 1,720 TAK Zwigzki chromu (l11), zwigzki kobaltu, Powtoka konwersyjna, zwigkszajgca odpronos¢ na korozje
kwas nieorganiczny (H2S04), azotan powtok cynkowych oraz nadaje btyszczacy kolor.
sodu
18 |Pluczka K1-K2 Ptukanie pod biezgcg 14-15 2 1,595 3,19 Woda System zawracania wod poptucznych po pasywacjach umozliwia
woda catkowite odzyskiwanie, w cyklu zamknietym, wody uzywane w
cyklu roboczym (wanna 15 - woda poptuczna po pasywac;ji
grubowarstwowe;j)
FOSFORANOWANIE
19 |Aktywacja Aktywacja 13 1 1,72 |1,72 TAK
20 |Fosforanowanie Fosforanowanie 12 1 21 P21 TAK Kwas fosforowy, fosforan cynku, chlorek|Obie wanny 11 i 12 bedg potgczone z parsa hydrauliczng , gdyz
cynkowe sodu, azotan wapnia, niklu i cynku w procesie fosforanowania powstaje szlam po osadzeniu sig na
cienkowarstwowe dnie wanny bedzie prasowany i po osuszeniu frakcja stata bedzie
okresowo przekazywany do utylizacji, roztwér po sprasowaniu
bedzie zawracany i kierowany do ponownego wykorzystania w
wannach 11 i 12, proces odszlamiania kapieli fosforanowej
prowadzony bedzie w sposob okresowy w zaleznosci od stezenia
zelaza w kapieli.
21 |Fosforanowanie Fosforanowanie 11 1 21 a1 TAK Kwas fosforowy, fosforan cynku, chlorek|j.w.
cynkowe sodu, azotan wapnia, niklu i cynk,
grubowarstwowe
22  |Pluczka K1-K2 Ptukanie kaskadowe 9-10 2 1,595 3,19 Woda zuzyta bedzie kierowana do zaktadowej oczyszczalni
Sciekow w sposéb okresowy
23 |Pluczka Ptukanie gorgce/ 8 1 1,72 1,72 |TAK Mozna tu ewentualnie uzy¢ chemii do neutralizacji ph.
Neutralizacja
24 |Emulsja Konserwacja emulsyjna 6 1 1,72 1,72 TAK Emulsja
25 | Olejowanie Olejowanie 7 1 151 (1,51 TAK Olej To alternatywa do konserwacji w emulsji dajaca wiekszg
odporno$¢ na korozje do 72 h
26 | Okap Okap z oleju lub emulsji 5 1 Na dnie wanny bedzie krécie¢ z ktérego bedzie mozna spuscic¢

olej lub emulsje do zbiornika a nastepnie wykorzysta¢ srodek z
powrotem na linii




tacznie
Pozna | Liczba Poj.1 Grzanie |Chtodz.
sch. wanien | wanny
Lp. Wanny Proces Proces | Plukanie Rodzaj preparatow Uwagi do procesow
[m?] [m?]

27 |Zatadunek Zatadunek 3-4 2 Umozliwiajajg realizowanie procesu fosforanowania dla bardzo
diugich detali, gdzie nie jest mozliwe zastosowanie tradycyjnego
bebna

28 | Bufor bebnow 2

29 |Suszarko - wiréwki 4 Zadaniem wiréwko-szuszarek jest doktadne wysuszenie wyrobow
po catym procesie galw. i utwardzi¢ natozony film z pasywaciji.

30 |Zatadunek/ 1

Wytadunek
31 |Stanowiska do TAK Roztadunek koszy z wyrobami gotowymi do pojemnikow
roztadunku koszy technologicznych.
PUB (potautomatyczne urzadzenie bebnowe)
PUB 1 |Wyblyszczanie Wyblyszczanie stali PUB 1 1,08 (1,08 Kwas fosforowy, Substancje nie majg wartosci odniesienia
nierdzewnej 1,3-dietylo-2-tiomocznik, Sebecynian
disodu, Pochodna izotiazolinonu
PUB 2 |Pluczka Ptukanie PUB 1 1,08 1,08
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